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@ Abdruckzusammensetzung 

Abdruckzusammenaetzung, enthaltectd: 

(A) ain Poh/etherpolymer mtt wenigatana *wai Alknnylgrup- 
pen im Molekul, 

(B) ain Polyorganowaaserstotfailoxan m»t wanigsitana drai 
an SIHilum gabundonan Wasseratoffaiomen Im Molekul. 

(C) einan Platinkatalysator, 

(D) etnen anorganischen Fuller und 

(E) ain Antioxidans. 

Die Zuaammensatzung ist hydrophil und hat nur einan ge- 
ringan Hartungsschrumpf ; aie emiOglicht daher einen ge- 
nauan Abdrucktn einer fauchten Umgebung wietm Mund. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cine Abdruckzusammensetzung. insbesondere eine stark hydrophilc Abdruckzusam- 

* VeVw^ -n AbdruckstoffeneinschUelMich Dental abdruckstoffe. die als 

Hauptkomponente eincn Polyether (JA-OS (KOKAI) Nr. 55 538/1986), Pol ysul fide ^und Silikon i err thalten. 

Unter dengenannten Stoff en sind die Polyether zwar hydrophil, haben jedoch den Nachteil. daB sie cmen zu 
starken Hartungsschrumpf aufweisen. Das PolysulHd hat einen starken unangenehtnen Ceruch. Obwohl das 
Silikon em gutes Abdruckverhalten zeigt, ist es nur schwach hydrophil; es hat daher den Nachteil daO es bet 
Verwendung fOr dentale Zwecke in den Bereichcn. die mit Speichel oder Blut benetzt werden, schlechteres 

AbdruckverhaUen zeigt . . _ 0 ., ^- t „ m . 

Es wurde daher vorgeschlagen. Silikonstoffe durch Zusatz eines polycthermodifizierten S.loxans oder eines 
noorhaltigen Tensids hydrophil zu machen. Dies verursacht jedoch das Austreten des Zusatzes bzw. FIQssig- 
keitsabscheidung wahrend der Verarbeitung in einer Formvornchtung. 

Zur Beseitigung der Nachteile des Standes der Technik stellt die Erfindung erne Abdruckzusammensetzung 
bereit, die folgende Komponcnten enthalt: 

(A) ein Polyetherpoiymcr mit wenigstens zwei Alkenylgruppen im MolekGl, 

(B) ein Polyorganowasscrstoffsiloxan mit wenigstens drei an Silizium gebundenen Wasserstoffatomcn im 

2 o MolekQl, 

(C) einen Platinkatalysator, 

(D) einen anorganischen Fuller und 

(E) ein Antioxidans. 

M Die erfmdungsgemaOe Abdruckzusammensetzung ist hydrophil und zeigt eincn geringen Hartungsschrumpf. 
Die Zusammensetzung ermdglicht somit einen genauen Abdruck in einer feuchten Umgebung w,e z. B . wi 
Mund. Sie kann fur verschiedene Arten von Abdruck- oder Formstoffen. einschl.eBhch von Denralabdruckstof- 
fen verwendet werden. 

^ (A) Polyetherpolymer 

Die Komponente (A), das Polyetherpolymer mit wenigstens zwei Alkenylgruppen im Molekul ist hydrophil 
und ist die Hauptkomponente, die durch Hirten gummielastisch wird. Das Polyetherpolymer bedeutet hier em 
Polymer mit einer Polyetherkette aus zwei oder mehr Alkylenoxideinheiten mit 2 bis 4 C- Atomen, wie z. B. 

35 -CH 2 CH 2 0-, -CH 2 CH 2 CH 2 0-, 
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CH, 
I 

— CH a — CHO- 



und -CH 2 CH 2 CH 2 CH 2 0-. 

Diese Alkylenoxideinheiten kdnnen allcin oder in Verbindung mit zwei oder mehreren Arten in der Polyether- 

ke Der V hyd e rophile Charakter einer Alkylenoxideinheit nimmt im allgemeinen mit abnehmender Zahl der darin 
enthaltenden C- A tome zu. Ein Polyetherpolymer. dessen Polyetherkette jedoch ledighch aus der 
-CH 2 CH,OEinheit zusammengesctzt ist, ist so hydrophil, dafl es mit Wasser stark quellen kann, weshalb em 
genauer Abdruck dnnn nur schwer durchgefuhrt werden kann. In einem solchen Fall kann der Embau geeigneter 
Mengen schwach hydrophilcr Gruppen, wie z. B. einer Diorganosiloxankette, die Hydrophilie auf em geeignetes 
MaO herabsetzen. Andererseits zeigt ein Polyetherpolymer, dessen Polyetherkette ledighch aus der 
-CH 2 CH 2 CH 2 CH 7 OEinheit zusammengesetzt ist, unzurcichendc Hydrophilie. Das Polyetherpolymer entnait 
daher vorzugsweise eine oder mehrere Arten von Alkylenoxideinheiten, und zwar so. dafl es als Oanzes 
entsprechende Hydrophitie aufweist. Im allgemeinen enthalt das Polyetherpolymer als Komponente (A)zwecic- 
maBig wenTgstens eine Finheit. ausgewahlt unter -CH 2 CH 2 0- und -CH^HCHsO-. damn entsprechende 
Hydrophilie und Quellungscigenschaf ten crzielt werden. 

Bevorzugte Polyetherpolymere umfassen ein Polyetherpolymer. dessen Polyetherkette 'edigitch aus eoie 
-CH^HOhOEinheit besteht und ein Polyetherpolymer, dessen Polyetherkette eine -CH 2 CH 2 Obinheit 
und eine -CH 2 CHCH,0-Einheit enthalt, wie Copolymerisate von Ethylenoxid [und Propylenoxid 

Bevorzugt ist auOerdem ein Polyetherpolymer. dessen Polyetherkette ledighch aus einer -CH 2 CH 2 Obmne.t 
besteht. das jedoch auBerdem auch noch eine geeignete Zahl von Diorganosiloxaneinhe.ten aufweist, so daU das 
gesamte Polyetherpolymer geeignete Hydrophilie und Quellungseigenschaften aufweist. 

Das Polyetherpolymer als Komponente (A) enthalt vorzugsweise 10 bis 1000, insbesondere 20 bis 500 sich 
wiederholende Alkylenoxideinheiten, wie sie oben beschrieben wurden, da ein solches Polyetherpolymer yor der 
Hartung HieOfahig ist und nach dem Harten als Abdruckmaterial z. B. fur Dentalzwecke hohe elastomere 

^^rKomp^ZlT^) enthalt wenigstens zwei Alkenylgruppen. Diese sind die erforderlichen funktionellen 
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Gruppen Mr die Additionsreaktion mil den Si-H-Bindungen in nachfo|gend ^jff^^gS. 

VinyldimethylsilyJgnippe(CH2-CH-(CHi) ? Si-> . 

Die Koinponente(A) umfaOl z. B. die Verbmdungen der Formeln: 

CH, 

c „ i== CH-CH,-0— (-CH 1 CH-0-)-CH,-CH=CH 1 
UOd CH, 

CHj= CH-CH 1 -0-(-CH,CH-0-) B (-CH 1 CH,-0-) w -CH l -CH = CH J ts 

worin a eine ganze Zahl von 0 bis 1000 und n eine game Zahl von 0 bb 1000 bedeu.en und m + n innerhalb 
^5S^r*Hcl£n!ll?iSS Polyetherpolymers mit endsttndigen A.lylgruppen wie die oben genann.en 

ein Diorganopolysiloxan z. B. der folgenden Formeln sein: 

CH, CH, CH, 

CH _ CH -Si-0-(-CH 1 C:H-0-)-(CH 1 CH 1 0)„-Si-CH = CH J 

CH, CH ' 

CH, CH " f H ' 

c „ 1 »CH-Si-(CHJ,-0-(CH 1 CH 1 -0).-(CH 1 CHO)-(CHA-Si-CH=CH 1 

CH, CH ' 
CH, CH, CH ' 

CH , =CH _U_ 0 _j i -Wc»*-o-<-cH,c„,-o-,.-<c„^ 

CH, CH, 



CH, CH, 
[CHA-(— Si-0),-Si-CH=CH, 
CH, CH, 



worin /und m eine ganze Zahl von 1 bis 30, neine ganze Zahl von 0 bis 1000 und peine ganze Zahl von 1 bis 1000 

£ tffi e!n M 

deE~£= 

STs^anWoch^rt PolyetheVpolymere mU Viny. ^^^^^^8 . 

ylgruppe an etnem Ende der Forme! 65 
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CH, CH 3 

I ! 

CH,= CH — Si — (— O — Si— X,-iOH 



CH, 



CH, 



worin m eine ganzc Zahl von 1 bis 30 bedeutet, wcrden dann in Anwcsenhcit eines Ncutralisierungsmittels wic 
1 3-Divinyl- 1,1 ,3,3-tetramethyldisiIazan zur gewunschten Vcrbindung dehydrochloriert. 

Getegemlich kann durch die Hartung eines Polyetherpolymers, das sich wiederholende Alkylenoxideinheiten 
als Komponente (A) enthalt. ein zu hartes Produkt enistehen. Dieses Problem kann durch Zugabe einer 
geeigneten Menge eines Silikonols mit einer Alkylengruppe wie einer Vinyl, oder Allylgruppe an dem einen 
Ende oder eines SilikonOls mit einer nichtfunkrionellen Gruppe beseitigt werden. Diese konnen durch die 
nachfolgenden Formeln beispielhaft dargestellt werden: 



15 



CH, 

C H 3 0(C H,C HO)„ — (C H,C H,0)„ - CH,C H = C H, 

20 

und 

CH, 

25 C HjCKC H 2 C H 0) m — (C H 2 C H ,0), — CHj 

worin m und n jeweils eine ganze Zahl von 0 oder mehr bedeuten und m + n innerhalb eines Bereichs von 1 bis 
lOOOIiegt. 

Diese Verbindnngen sind im Handel unter den Handelsbezeichnungen UNIOX MA-500 und als erne der 
UNIOX-Rcihe von der Firma Nippon Oil & Fat Co, Ltd. erhaltlich. 



TO 



Komponente (B) 

55 Das Polyorganowasserstoffsiloxan der Komponente (B) unterliegt der Additionsreaktion mit der Komponen- 
te (A) und dient daher der Vernetzung bzw. Hartung der vorliegenden Zusammensetzung. Die Komponente (H) 
kann ein beliebiges Polyorganowasserstoffsiloxan sein, das zweckmaBigerweise fur Silikonelastomere vom 
Additionstyp verwendet wird. Ein typisches Beispiel far die Komponente (B) ist eine Verbindung. welchc die 
Durchschnittsformel : 

40 

RflH»SiO »-< a »ft) 
2 

45 aufweist, worin R eine d — C7-Alkylgruppe, die Phenylgruppe, eine Haloalkylgruppe, a eine Zahl 1 < a i < 2 und 
b eine Zahl 0<Hl bedeutet, mil der MaBgabe, daO I < a + b < 2, 7, und mindestens drei Si— H-Bmdungen 
im Molekill enthalt. 

Insbesondere stellt das Polyorganowasserstoffsiloxan Verbindungen der Formeln (i) bis (viii): 

50 CH, CH, H C*H, CH, 

II I II 

H — SiO — ( — SiO — ) r — ( — SiO — h — ( — SiO — ), — Si — H (t) 

II I II 

M CH, CH, CH, C,H< CH, 

dar. worin c und e eine ganzc Zahl von 0 oder mehr, und c/eine ganze Zahl von 1 oder mehr bedeuten, 
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CH, CHXF, H CH, 

II II 
H —SiO — < — SiO —),—(— SiO — \ — Si — H (ii) 

II II 
CH, CH, CH, CH, 

worin /eine ganze Zahl 0 oder mehr und g eine ganze Zahl 1 oder mehr bedeuten und 
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CH, H C*H 5 

(C H,),Si — ( — SiO — )* — ( — SiO — ), — ( — SiO % SKC Hj)j (iiO 

CH, CH, C*Hj 

worm h undyeine ganze Zahl Ooder mchr und /cine ganze Zahl 3 odcr mehr bedeuten, 



CH, 

I ! 
Si — ( — O — Si — H)« CHi — Si ( O Si H), 



10 

CH, 



CH, CH > 



(iv) < v > 

CH, CH, 
c , Hj — Si— 0-(— Si-H), (H Si O w?y Si0 2 ), 

CHj CH, 
(vi) < vii > 

worinp und gjeweils mehr ais 0 bedeulen, mit der Maflgabe. dafi p + ist 

CH, H 

\ / 
Si 

/ \ 

CH, O O CH, 

Si Si (vih) 



30 



35 



^ o o 1 



O O R 1 

\ / 
Si 

/ \ 
H CH, 



worm R 1 cin Wasserstoffatom oder eine einwerdge C, _C 8 Kohlenwasserstoffgruppe wie Alkyl und Aryl oder 

weitiger ist. die Verbindung der Formd (ii). worm / + *300 oder wemger ist, und die Verbindung der Formel (m), 
"trfVren^^ Polyorganowasser^toffs^ sjnd 

z. B konnen die unverzweigten Polyorganowasserstofrsiloxane wie die Verbindungen (i) bis (in) dadurch herge 
stelit werden, daB man ein oder mehrere cyclische Diorganosiloxanohgomere (z. B. 



CH, 
I 

i — | — SiO — It — | 
I 

CH, 
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und/oder ein cyclisches Organowasserstoffsiloxanoligomer 
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20 



25 



55 



H 

SiO— V 



SKSTnSi wJSden so gewahltdaO man da, beatoichtigte Polyorganowasserstoffsiloxan erhllt. 
Verbindungen dcr Formel 

R 
I 

(R)„Si — [OSiHU 

werden, daB man Chlorsilan der Formel 
(R)/»Si-CI, 

worin pund <f die angefahr.e Bedemunghaben und I.UA-Tetraorganodisiloxander Formel: 

R R 

I I 

H — Si — O — Si — H 

A A 

™™, R «. , W M»« B.1.U,™,, hd> A.^«l»<Ji«»««'«*»" *" Chaw-din- 
stoffsiloxanoligomer der Formel 



35 



-[-SiO— J«— i 
I 

CH, 



einer teilweisen Additionsreaklion in Anwesenhcit eines Platinkatalysators u™"™ 1 *' Mth *Uen daB das 

oL it rnnlnt. fBl ist vorruesweise in der Zusammcnsetzung in einer solchen Menge enthalien, dau oas 
M S:S SLh-SSS in der Komponente (B) zu den Atkenylgmppen in der Komponente (A) 



die folgende Formel 



65 



6 



DE 40 10 281 Al 



h r 

\ / 

Si 

/ \ 



CH, 
I 



M O O R 

\/ X S iC(CH 1 >,-0-(CH l CH l O)„-(CH 1 CHO).-(CH a ), 

r/ X o </ 

\ / 

Si 

/ \ 

H R 



H R » 

\ / 
Si 

R 0 / H 

Si Si 

\ / \ 

O O R 

\ / 
Si 

^Dlesc Vcrbindung kann z. a dadurch hergesteUt werder, daB man den entsprechenden Polyether mil endstfrn- 
digen Allylgruppen an beiden Enden der Formel 3o 

CH, 

worin m und n die angefuhrten Bedeutungen haben, und ein Organohydrogencyclotetrasiloxan der Formel 
H 

-f—SiO— 



J5 



worin R die angefuhrte Bedeutung hat, einer tetlwetsen Additionsreakiion in Anwesenheit ernes Platinkatalysa- 
tors unterwirft. 

Komponente (C) 

dergleichen. Bevorzugt sind P«atink.«lysa,oren. d,e we- 
S ^reS/krirChlor^thalten wie die P^nvinylsiloxane. wodurch die Ugerfahigken dcr Zusammen- 
S XCm™«MQ* Zu S ammense, IU ngvorzug S wei S e m eineMengevom,bistOOOppm.in S beson. 
de^lObSwrnSzogS, auf die Menge der Komponente (A), Mm. ^V^^^f^S 
zu wring, konum es zu keiner awreichenden Verneizungsreakaon zw.schen den Komponemen (A) « 
SL M«TJe«.Ta zu hoch wird gegebenenfalls dadurch nicht nur die Steuening der Vemetzungsreaktton 

S-^e™ Ober^uB. ™^»k 

Sr, t ^ - « - **an„nen 5 e«zung vennindert 

werden, was im Extremfall zu unvollstandiger Hftrtung fahren kann. 

Komponente (D) 

Der anorganische Fuller der Komponente (D) kann beliebige Fuller bedeuten, wie sie zweckmaBigerweise fur 
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Abdruckzusammensetzungen dieses Typs verwendet werden, wie z. B. feine pulverfarmige Kieselerdc : w«e z. B. 
pyrogene und gefallte Kieselerde. Quarzpulver, Glasfasern, Kohlenstoffpulver, Etsen-, Titan- und Zinkoxid. 
Calcium carbon at Magnesiumcarbonat u. a. .... _ cn _ ™ 

Die Komponente (D) ist in der Zusammensetzung gewdhnlich m einer Menge von 5 bis 50 Gew. Teuen pro 
100 Gew.-Teilc Komponente (A) enthalten. 1st die Menge an Komponente (D) zu genng. kommt es zu etnem 
starken Hartungsschrumpf der Zusammensetzung. 1st die Menge an (D) jedoch zu hoch. zeigt die Zusammenset- 
zung eine uberaus hohe Viskositat und damit gcringe Bearbeitbarkeit bzw. FormstabibtaX 

Komponente (E) 

Das Antioxidans der Komponente (E) wird der Zusammenset7ung zugegeben, urn eine lange Ugerbestaudig- 
keit der Zusammensetzung zu gewahrlcisten sowic die Entstehung aufreizender GerOche zu verhmdern, so daB 
die Zusammensetzung beim Gebrauch am Patienten nicht unangenehm wirkt. Das Polyetherpolymer der 
Ko m ponente(A)kannnamlich nach einer gew^ 

talysator der Komponente (B)dann die Oxidation begiinstigt AuBerdem kann an stch schon die Komponente (C) 
durch Oxidation abgebaut werden, was zu einer Verminderung der Geschwmdigkeit der Hartunj der Zusam- 
mensetzung fuhrt. Die Komponente (R) wird zugesetzt, urn diese Nachte.le durch Verh, ^r w, ^i2r»^ 
der Komponenten zu beseitigen und damit einen unangenehmen Geruch bzw. ein unangenehmes Gef On! fur den 

Pa DasA n ntioxidans kann jedes beliebige Antioxidans sein. das gegen Sauerstoffradikale wirksam ist. keinen 
negativen EinnuB auf den menschiichen Organismus hat und nicht als Katalysatorgift gegen die durch den 
Platinkatalysator der Komponente (C) katalysierte Hydrosilylierungsreaktion wirkt Solche Anttoxidantien sind 
z. B. Vitamin E (Tocopherol). BHT (2.6di-tert-Buryl-p-hydroxytoluol), Erythorbinsaure, Nainumerythorbat. 

Butylhydroxyanisol und Propylgallat -.^ 

Die Komponente (E) wird der Zusammensetzung gewdhnlich in einer Menge von lOppm oder daruber. 
vorzugsweise 50 bis 5000 ppm. bezogen auf die Komponente (A), zugesetzt 

Weitere Komponenten 

Die Komponente (A) weist eine hohe Wasserabsorption auf, da sie haufig einen endstandigen Alkoholresl 
aufweist und aufgrund der Polyetherkette hydrophil ist. Die Dehydrierungsreaktion verlauft somit zwischen den 
Si-H-Bindungen und Wasser oder dem Alkoholrest unter Bildung von Blasen im erhaltenen geharteten 
Produkt Zur Vermeidung dieses Problems kann die Zusammensetzung Zusatze enthalten, wie z. B. eine wasser- 
stoffspeichernde Ugierung. eine Palladiumverbindung oder diese Stoffe auf einem Trager wie Tonerde. Konlen- 
stoff und Kieselerde. Trotz cincs gewissen Geruchs kann auch Kaliumacetat wirksam verwendet werden. 

AuBerdem kann die Zusammensetzung gegebenen falls einen Farbstoff wie z. B. Titanoxid, Eisenoxid, Kooai- 
taluminat, Pigmente wie Chinacridonpigmente und Phthalocyaninpigmente, Farbstoffc wie Anthrachmon und 
Azofarbstoffe sowie einen Duftsioff emhalten. . 

Die erfindungsgemaDe Zusammensetzung kann innerhalb kurzer Zeit (z. B. einige Minuten) sogar bei Raum- 
temperatur durch Mischen der oben beschriebenen Komponenten in den vorgeschnebenen Mengen fur den 
Gebrauch nach einem geeigncten Vcrfahrcn gehartet werden. tmM i 

Die Zusammensetzung hat die fur wasserige und hydruphile Stoffe wahrend und nach der Hartung aufgrund 
der Hydrophilie der Komponente (A) erforderlichen Netzeigenschaften. Die Zusammensetzung ist demnach 
besonders geeignet als Dentalabdruckmaterial, fur das ein genaues Abdruckverhalten in feuchter Umgebung 
erforderlich ist. Die Zusammensetzung kann auBcrdem als hydrophiler Formstoff verwendet werden sowie fur 
viele andere Zwecke. 

Betspiele 
Synthcscbeispiel 1 

In einen 3-Liier-Kolben wurden 100 g Poly(propylenoxid/ethylenoxid) mit je einer Hydro xygruppe an bciden 
Enden und mil einer Viskositat von 2000 m Pa s bei 25*C gegeben. wonach 10 g Vinyldimethylchlorsilan m 
Anwesenheit von Hexamethyldisilazan bei Raumtemperatur zugetropft wurden. wonach dann gemischt wurde. 
Das erhaltene Gemisch wurde filtricrt. wonach das Filtrat in einen Kolben geg*b en v ^ urd ^^ dem r d, f 
Atmosphare im Kolben durch Stickstoff crsctzt wurde. wurde unter 1 Torr (U3 mbar) bei 100 C destilltert. 
wodurch man ein Polymer erhielt. 

Das Polymer wurde gel perm eationschromatographisch analysiert Es hatte die nachfolgend angegebene 

Durchschnittsstruktur: 

CH, Crl, CH, 

CH,= CH- Lo-(- CftCH, — O— )n— O— <— CH«CH — O— )»— Si— CH = CH, 
CH, CH » 
Dieses Polymer wird nachfolgend als Polyetherpolymer (a) bezcichnct 
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Synthesebeispiel 2 

500 g Polypropylenoxid mit je einer Allylgruppe an den beiden Enden und einer Viskositat von 3000 mPa s 
bet 25" C (nachfQlgend als Polyetherpolymer (b) bczeichnet) wurden rait 0,1 g eines Platinkatalysators mit einem 
Ptaiinechalt von 2% versetzt. Das ganze Gemisch wurde m einen 3- Liter- Kolben mit Kfihler gegebcn. Das s 
Gemisch wurde dann bei 100'C tmter RQhren ca. 4 Stunden lang erwarmt. wobci mit Hilfe ernes Tropftnchters 
25 g Dimethylchlorsilan zugetropft wurden. , % J . . . _ . . infte ^> 

Danach wurde der Druck im Kolben auf 1 Torr (lumbar) reduziert, wobei die Temperatur bei 100 C 
rehalten wurde Dann wurde abdestilliert Danach wurde die Temperatur auf Raumtemperatur abgesenkt. Nach 
Aufsetzen eines anderen Tropftrichters auf den Kolben wurden 25 g Vmyldimethylhydroxysilan und 50 g U-Di- io 
vinyl-l,U3-tetramethyldisilazan zugetropft. wonach das Ganze gemischt wurde. Nach dem Ersatz der Aimo- 
sphare im Kolben durch Stickstoff wurde bei I Torr (1,33 mbar) und 100°C desulhert, wonach abfiltriert wurde. 
Man erhieh ein Polymer der folgenden Struktur: 

CH, CH, CH, CH, CH, 

CH,=CH— Si-0-Si-(CH,>,— 0-<CH a CH — O),*— (CH^-Si— O-Si — CH = CH, 

CH, CH, CH ' CHj 20 



Dieses Polymer wird nachfolgend als Polyetherpolymer(c)bezeichnet. 

Beispieie I bis 3, Vergieichsbeispie! 1 



Die oben beschriebenen Polyetherpolymere (a), (b) bzw. (c) wurden als Komponente (A) verwendet. Zugesetz t 
wurden dann die in Tabeile t angegebenen Komponenien (B) bis (E). Das Gemisch wurde sorgf aitig gerOhrt und 
dann bei Raumtemperatur gehartet. Die Eigenschaften der geharteten Produkte sind in Tabeile 1 angegeben. 
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Tabelle I 



Beispiel 
1 



Verglejchs- 
beispiel 1 



(b) 


(a) 


(c) 


(b) 


100 


100 


100 


100 


10 


10 


to 


10 


<u 


0.2 


0,2 


0,2 


5 


5 


5 


5 


0,01 


0,01 


0,01 




gut 


gut 


gut 


gut 


gut 


gut 


gut 




10 


10 


10 


10 


68 


43 


70 


65 



Zusammensetzung (Gew.-Teile) 

(A) Pdlyetberpolymer 
Art 

Meoge 

(B) Vernetzungtm ittef 1 ) 

(C) Pt-Vinytsiloxan-Koroplex 

(D) Aerosil R-812* 1 ) 

(E) Vitamin E 

Eigenschaflea der Zusammensetzung 
des geharteten Produktes 
Ausseben 

Hartbarkeit nach beschleunigtem 
Abbau* 1 ) 

Hiitungsschrumpf (%) 
BeruiHungswtokel mil Wasser" 4 ) 

Bemerku Often: 

* ! ) Der Vemelzer ha! die nachfblgend angegebene DuTchschniusstruktur: 
CH, H CH, CH, 

I | I I 

H _Si— 0-( -Si O— W-Si— O— >„ Si- H 

CH, CH, CH, CH, 

n ) Hydrophobe pyrog ene Kieselerde der Finoa Degussa 

M ) Eine kerne Komponente (B) enttaaltende Zuiaroraenselzung wurde etnem beschleunigten 
Abbau bei 60"C wihrend 3 Wochen ufllerworfen, wonach cine Komponeote (B) der 
Zusammensetzuog tugeselzt wurde. Die erhaltene ZuummeMctxuog wurde auf Hartbar 
keit getestet 

'*) Der Beruhniogswiokel mi! Wasser auf eioem geharteten Produkt wurde nach 3 Mmuten 
mil einem Goniometer gemessen. 

Patentansprflche 

1. Abdruckzusammensetzung, die folgende Komponemen enthalt: 

(A) ein Polyetherpolymer mit wenigsrens zwei Alkenylgruppen im Molekul, M «,„« a r rtmM1 

(B) ein Polyorganowasserstoffsiloxan mit wenigstens drei an Silizium gebundenen Wasserstoffatomen 
im Molekul, 

(Qeinen Platinkatalysator, 
{D)einen anorganischen Fuller und 

2. Ziin^^^ch Anspruch I, worin das Polyetherpolymer der Komponente (A] I eine ™y f^' 
ketteaufweist,dieaus -CH 2 CHCH 3 OEinheiten oder -CH 2 CHCH 3 OEinheiten und -Cr^CHjO-Emhei- 

!Tzusam^ Anspruch I, worin das Polyetherpolymer der Komponenie (A) aus 10 bis 1000 

Alkylenoxideinheiten zusammengesetzt ist. v^^—-*- rm Hie 

4. Zusammensetzung nach Anspruch 1. worin das Polyorganowasserstoffsiloxan der Komponente (B) die 
folgende Diirchschnittsformel hat: 

R.H^SiO w^ 
2 

worin R eine C, -CV Alkylgruppe, die Phenylgruppe, eine Haloalkylgruppe. s eine Zahl \ < a < 2 und b 
eine Zahl 0 < b < I bedeutet, mit der MaQgabe, daB t < a + b < 2, 7. und mmdestens drei Si-H-Bindun- 

gen im Molekill enthalt. tn\ 

I Zusammensetzung nach Anspruch 4. worin das Polyorganowasserstoffsiloxan der Komponente (bj 
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ausgewahlt ist aus den Verbindungen der Formeln: 

CH, CH, H C.H, CH, 

II I I I 

H_SiO-(— SiO — >, — ( — SiO — ), — ( — SiO ), Si H (0 

II I 1 

CH, CH, CH, CH, CH, 

worin c und c eine ganze Zahl 0 oder mehr. und deine ganze Zahl von 1 odcr mchr bedeuten, 

CH, C,H.CF, H CH, 
H— SiO— (— SiO— V— (— SiO— ),— Si — H (ii) 

II I 1 

CH, CH, CH, CH, 

worin /cine ganze Zahl 0 oder mchr und /reine ganze Zahl I oder mehr bedeuten und 

CH, H C,H, 

(CH,),Si — (— Si O -).-(— SiO -), — (— SiO — ), — SKC H,), (iii) 
CH, CH, C.H, 

worin h und /eine ganze Zahl von 0 oder darUber bedeuten und /eine ganze Zahl von 3 oder darttber. 
rzu^nmenseizung nach Anspruch 1. worin der anorganische Fuller der Komponente (D) ausgewah lust 
aus der Gruppe. bestehend aus pulverformiger Kieselerdc. Quarzpulver, Glasfasem, Kohlcnsloflpulver. 
Eisen-, Titan- und Zinkoxid.Calciumcarbonat und Magnesiumcarbonat. 

7. Zusammensetzung nach Anspruch t. worin das Antioxidans der Komponente <E) ausgewahlt .si aus der 
Gruppe. cnthaltend Vitamin E. BHT, Erythorbinsaurc. Natriumerythorbat, Butylhydroxyan.sol und Propyl- 

t. Zusammensetzung nach Anspruch I. wclche die Komponente (B) in einer solchen *S 

Molverhaltnis der Si- H-Bindungen in der Komponente (B) zu den Alkenylgmppen in der Komponente (A) 

0,5 bis 5 betrSgt, , . 

die Komponente (C) in einer Mcnge von I bis 1000 ppm. bezogen auf diel Komponente W 

die Komponente (D) in einer Menge von 5 bis 500 Gew,Teilen pro 100 Gew.-Teile der Komponente (A). 

dTeVomponeme (E) in einer Menge von 10 ppm oder darOber. bezogen auf die Komponente (A), enthalten 

9 n Geh8rtetes Produkt, erhalten durch I Wrung der Abdruckzusammensetzung. welche die in Anspruch I 
beanspruch ten Komponenten (A). (B). (C), (D) und (E) enth alt 
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